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Uznémuma Inter Cars organizétaja seminara ElringKlinger
parstavis Florians Kizjaks pastastija par musdienu CBG blivju
uzbuvi, to pareizu nomainu, ka ari par uzneémuma produkcijas
klastu un ta lietosanas niansem.

Uznémums ElringKlinger razo da-
zada veida blives un blivéjumus, kas
var but nepiecieSami automasinai vai
citai tehnikai. Pirms kada laika tika
apguts jauns virziens — APPK blives.
Tikai CBG blives vien tiek sarazotas
aptuveni 45 milj. vienibu gada, turklat
piekta dala no st daudzuma tiek
izgatavota Vacija. Liela dala produk-
cijas nonak uz razotaju konveijeriem,
to skaita aptuveni miljons blivju

gada tiek piegadats koncernam VW.
Vaditajs uzdeva jautajumu: “Ka jds
domajat — kads ir pielaujama braka
procents?” Viltigs jautajums, tapéc
pareizi neatbildéja neviens. Procents
—tair parak liela mérvieniba: pielau-
Jjamais braka daudzums -3 gab. uz1
milj. blivju. Tik stabilu kvalitati lauj pa-
nakt datormodeléSana un robotizéta
razosana. Produkcijai, kuru piegada
pécpardosanas pakalpojumu tirgum,
ir identiska kvalitate.

Blivju veidi

ElringKlinger sortimenta ir me-
tals-mikstais materials un me-
tals-elastomeérs tipa galvas blives.
Pirma tipa blivju pamata ir robaina
metala plaksne, kas no abam pu-
sém parklata ar mikstu materialu.

Pa cilindru perimetru ir paredzéta
metala apmale, kas nodrosina palie-
linatu piespiedéjspeku, ka art miksta
materiala aizsardzibu no degsanas
produktu ietekmes. Skidruma kanalu
hermetizacijai var izmantot linearu
elastoméra parklajumu veltnisa for-
ma. Arl tas nodroSina palielinatu loka-
lo piespiedéjspéku, kam pateicoties,
blive optimali pieklaujas pie jebkada
raupjuma blivéjamas virsmas.

CBG blivem Metaloflex parasti ir
no diviem lidz pieciem slaniem
—tas atkarigs no dzinéja, lai gan
Formula 1T motoriem tiek izgata-
votas 10 slanu blives.

Blivei metals-elastomeérs nesosa me-
tala plaksne ir papildinata ar vulkani-
zétiem elastomeéra profiliem. Patei-
coties muUsdienu lieSanas metodéem,
elastoméra materiali zem spiediena

var tikt saistiti ar metala vai plastikata
nesé&ju. Sadas blives plasi tiek izman-
totas, pieméram, musdienu kravas
automasinu dzinéjos. Metals-elasto-
meérs tipa blivju prieksrociba — dross
blivejums pat ar relativi zemu detalu
piespiesanas spéku, liela pielaiZzu
kompensacija un laba detalu akustis-
ka izolacija.

MLS Metaloflex

XX gadsimta devindesmitajos gados,
kad saka paradities dzinéji ar alumi-
nija blokiem, bliveésanas tehnologijai
tika pieskirta cita jega. Tradicionalas
konstrukcijas blives, kas saturéja mel-
nos metalus un mikstos materialus,
pat cuguna dzinéjos laika gaita bija
vérojama biezuma samazinasanas
un reizém — nopltdes. Ir skaidrs, ka
Jjaunajos darba apstak|os tas noteikti
neuzraditu labaku rezultatu.

Metaloflex blivés izmantotas stoperu tehnologijas.

Citas prasibas CBG blivem saistitas
ar vairakiem faktoriem. Par spiti
skietami aré€jai vienkarsibai, blive ir
sarezgita detala, kuras uzdevums ir
nodrosinat blivéjumu visaugstako
temperatlru un dinamisko svarstibu
apstaklos. Ir visparpienemts, ka cilin-
dru bloka galva ir nekustiga attieciba
pret bloku, bet tas ta nav. Milzigais
spiediens cilindros izraisa to, ka bloka
galva nav statiska. Tas svarstibu dia-
pazons nav liels — tikai 2-10 pm, bet
ar to pietiek, lai ietekmétu bliveju-
ma kvalitati. Tas attiecas uz visiem
dzingjiem: gan vecas, gan ari jaunas
konstrukcijas, bet jaunajiem —Tpasi ar
turboputi —tas ir aktualak. Aluminijs
ir paklavigaks metals, rezultata di-
namisko svarstibu lielums blivéjuma
zona ir augstaks. Turklat ir paaugsti-
najusas darba temperaturas, ka ari
arvien biezak tiek izmantoti atvéerta
tipa cilindru bloki (sk. iespraudumu).

Jauna attistibas virsotne bija daudz-
slanu galvas blives no augsti lege-
tiem atsperu téraudiem, kas ieguvusi
nosaukumu MLS (Multi-Layer Steel
Gasket) Metaloflex. Blivei var but no
diviem lidz pieciem slaniem, lai gan
Formula 1 dzinéjiem, kur spiediens ci-
lindros un galvas svarstibas attieciba
pret bloku ir ipasi lielas, tiek izgatavo-
tas 10 slanu blives. Metaloflex blives
nav statiski piespiestas pa visu virsmu
—tiek izmantota tehnologija, kuru
pasi Elring specialisti sauc par sféeram,
stoperi un nesosie slani. Vienkarsak
sakot, blivejums ir art dinamisks un
pielagojas blivejamo virsmu svarsti-
bam un deformacijam.

Ta sauktas sféras ir izliekti stancéju-
mi, kas nodroSina drosu blivejumu

Skruves cilindru bloka galvai

— katrai skravei ir individuals
iepakojums, lai pasargatu vitni
transportésanas laika.

kanalu zona ellai un dzeseSanas
gkidrumam. Lai novérstu elastigo
sféru bojajumus, tiek izmantotas
dazadas stoperu tehnologijas. Pirmas
paaudzes Metaloflex blivem papil-
du blivéjums tika panakts, ielokot
stopera slana malas, otrajai paaudzei
saka izmantot ar lazeru piemetinatus
papildu elementus, tresas paaudzes
stoperu elementi tiek izgatavoti,
izmantojot kalSanu, un tiem var but
segmentéta forma vai forma, kas da-
|€ji atgadina SUnas (sk. fotoattelu).

Pastastot par to, ka péc CBG blives
bojajuma aréja izskata var saprast Sis
paradibas céloni, vaditajs skara blivju
resursa tému kopuma. Aprékinats
blives kalposanas laiks vidéji ir lidz
250 tukst. km vieglo automasinu
dzinéjiem un 11idz 1,2 milj. kmn smaga
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komerctransporta dzinéjiem. Nereti
rodas jautajums: kapéec, par spiti ap-
galvojumam, ka detalam ir identiska
kvalitate, otrreizéja tirgu piedavatas
galvas blives nokalpo mazaku resursu
neka originalas detalas? Prakse rada,
ka vairuma gadijumu probléma ir vai
nu virsmas, vai nepareiza montaza.

Pirmkart, pirms jaunas blives uzsta-
disanas ir japarbauda, cik lidzena ir
virsma, — tiek pielauta 0,05 mm novir-
ze garenvirziena un 0,03 mm skér-
svirziena. Japarbauda ari virzula izejas
augstums virs bloka, turklat — divas
vietas. Pamatojoties uz visaugstaka
virzula izvirzijumu, péc kataloga tiek
izvéléts blives biezums.

Vel viena nianse — veca tipa blives
pielava virsmu raupjumu lidz 25 um,
jaunas - aptuveni divreiz mazaku. Ci-
tiem vardiem sakot, virsmas nedrikst
apstradat ar smilSpapiru. Paska-
toties mikroskopa, ir redzams, ka
smilSpapirs atstaj ne tikai rievas, bet
ari smailes. Ideala gadijuma pirms
jaunas blives uzstadisanas vélams
noslipét virsmu uz darbgalda, tomér
reti kurs ta dara, — tas nav ipasi léti.
Vai blive neidealu virsmu gadijuma
nodrosinas idealu blivejumu? Diezin
vai. Te arl pirma atbilde par resursa
samazinasanos.

Ko nozimé — nepareiza montaza, ja

ir ieveroti visi pievilkSanas momenti
un nosacijumi? Izplatita k|Gda - veco
skravju izmantoSana. It ka skiet, kas
tur liels? Tacu inZeniertehniskaja
blivejuma aprékina tiek nemta véera
galvas papildu piespieSana, pateico-
ties pasu skrdvju materiala elastibai.
Pienemsim, ir noradits, ka skrdves
japievelk ar noteiktu griezes momen-
tu un péc tam japievelk vél par 180
gradiem. Nav grati pamanit, ka tas
prasa lielaku spéku.

Vienkarsak sakot, skruves papildu
pagrieSanas de| nedaudz izstiepjas,
un tapéc, ka skruvju metala struktdra
tiecas atgriezties sakotnéja stavokli,
proti, sarauties, tiek nodrosSinata papil-
du piespiesana. Vecajam skrdvém jau
ir metala nogurums — nav vajadzigas
elastibas, un tatad aprékinatais bli-
véjums netiks sasniegts ar visam no
ta izrietoSajam sekam. leteicams ari
izpUst skrUvju caurumus ar saspiestu
gaisu, bet uz pasam skravem uzklat
parasto motorellu: pilienu — uz vitnes
un pilienu —zem galvas.
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Blivslégi

ElringKlinger sortimenta ir arl blivsl|é-
givarpstam, un par So tému vaditajs
pastastija vairak. Peédéja laika arvien
izplatitaki ir ta sauktie teflona blivsle-
gi no PTFE. Ka zinams, sadi blivslégi ir
daudz noturigaki pret augstu tem-
peratdru un musdienu motorellu
iedarbibu, tiem raksturigi zemi zudu-
mi berzes gadijuma un piemit laba
hermetizéSanas spéja. Saistiba ar to
biezi rodas jautajums: vai tradiciona-
los FPM blivslégus ar elastomeéra bli-
vejoSiem sukliem var aizstat ar PTFE
blivslegiem? Turklat tiek pienemts,
ka izméri (iek3éjais / aréjais diametrs
/ montazas augstums) un to kons-
trukcijas ir vienadas. ElringKlinger
inzenieri uzskata, ka atseviskos ga-
dijumos tas ir iespéjams, tomer ir arl
nianses.

Pirmkart, PTFE blivslegus |oti vélams
uzstadit, izmantojot attiecigu spe-
cialu instrumentu. Montéjot nedrikst
izmantot smeérvielu, rokam jabut
tiram, un turklat svarigi ir noverst
nepiederoso prieksmetu iek|usanu:
Skiedru, pldksninu, abrazivo putek|u
utt. Aizsargstklim ir kartigi japieklau-
jas. Ta ka PTFE sUklim piemit augstas
bliveSanas spéjas pret ellas atgrieSa-
nos, blivéjama zona vieglak iestcas
netirumi, neka izmantojot elastomé-
ra blivslegus. Pec montazas atlauts
pagriezt varpstu manuali, tacu
kategoriski nav ieteicams iedarbinat
dzinéju Cetru stundu laika.

Arl saistiba ar jebkadiem blivslegiem
ir svarigi momenti. Pieméram, biezi
vien, nonemot veco blivslégu, uz
varpstas var redzét izstrades pédas. Ir
skaidrs, ka sada gadijuma pat jauns
blivslegs nenodrosinas pienacigu
blivesanu. Ko darit? Mainit varpstu?
Ir vienkarsaks risinajums — ElringKlin-
ger piedava specialus remonta uz-
galus varpstam (Shaft Repair Sleeve).
Uzgalis ir gredzens no plana metala
ar apcilni. Tas blivi tiek uzpreséts uz
varpstas izstrades vieta, un péc tam
jau tiek uzstadits blivslégs.

Tika minéti arT pieméri par mon-
tazas niansém. Komplekta ar da-
Ziem blivslegiem transmisijas izejas
varpstam tiek piegadats aizsargajoss
plastmasas ieliktnis, kas ieprieks tiek
uzstadits uz blivsléga tiesi prieksa ta
blivejoSai malai. leliktnis novers neti-
rumu ieklusanu montazas laika. Tas

Atverta un slegta tipa
cilindru bloki

Ka redzams fotoattéla, atskiriba
ir taja, vai dzeséSanas skidru-
mam bloka un cilindra galvas
salaiduma kanali ir atveérti

vai slégti. Sleégta tipa blokam
(Closed-Deck - 1. foto) ir lielaks
stingums augsSpuse, un tapéc
tas iztur lielas slodzes. ST kons-
trukcija paredz vieglakus darba
apstaklus blivei. Attiecigi atver-
ta tipa blokam (Open-Deck - 2.
foto) viss ir preteji: aprékinata
slodze citos vienados apstaklos
ir zemaka mazaka stinguma
dé| augspusé, un blives darba
apstakli ir sarezgitaki. Tacu

ir divi plusi, kuru de| sadus
blokus paslaik izmanto biezak.
Pirmkart, sada konstrukcija
nodrosina labaku dzesésanu,
kas musdienu termiski noslo-
gotajiem motoriem ir aktuali,
un galvenais faktors — atvérta
tipa bloks ir vienkarsak un letak
izgatavojams.

ir svarigi, jo uzstadisanas zona, |oti
iespéjams, jau atrodas PPK iekSienes:
zobratu, sinhronizatoru uzmavu utt,,
nodiluma produkti. Sadu blivslégu
gadijuma nereti tiek pielauta klGda:
aizsarguzmavu demonté pirms uz-
stadisanas, blivejuma iekldst netiru-
mi, un diezgan atri atkal izveidojas
ellas noplude.

Uz blivém, kuru uzstadisanai ir
atlauts izmantot hermetiki, ta
uzklasanas vietas iezimétas ar

Ipasam atzimem.

ElringKlinger piedava plasu blivéjoSo
sastavu sortimentu dazadam sfée-
ram. Augstas temperatdras silikona
hermétikiem Dirko ir viskoza, pastvei-
diga konsistence un piemit augsta
parrausanas pretestiba. Sis ipasibas
tos padara par piemérotu izveli, kad
runa ir par virsmu, kuras netika no-
slipétas lidz idealam limenim, blivesa-
nu/savienojumu. Termiska izturiba

ir 300-315°C atkariba no hermétika
veida un lietoSanas mérka.

BliveSanas sastavi Curil tiek razoti
cietéjosa, karstumizturiga un necie-
téjosa augstas temperaturas versija
un ari ka skidrs cietéjoss produkts.
Tos razo uz sintétisko sveku bazes, un
tiem ir zemaka viskozitate neka siliko-
niem. Sie produkti ir pieméroti mazu
spraugu aizpildisanai —ar papildu
blivi vai bez. Tiem nepiecieSama gaisa
klatbUtne vulkanizacijai.

Ja gaisa nav, ka tas biezi medz but,
pieméram, gadijuma ar augstas
precizitates blivéjamam virsmam, ne-
piecieSams hermétikis ar anaerobam
IpasSibam. Tada gadijuma piemeéroti
bls AFD sastavi. Sos produktus var
izmantot spraugas hermetizésanai
starp diviem metala komponentiem,
piemeéram, spraugu blivésanai starp
atseviskam cilindru galvam. Svariga
IpasSiba — AFD sastavi labi pretojas
degvielas iedarbibai un neaizsprosto
kanalus — ellas vai dzeseSanas sisté-
mas.

Razotaja vietné var atrast detalizé-
taku katra produkta aprakstu, ka art
tehniskos ieteikumus un informati-
vos biletenus par montazu. Turklat
pastavigi tiek papildinats tieSsaistes
katalogs, kas ir Tpasi vertigs tapéc, ka
balstits uz TecDoc un pieejams abso-
|Gti brivi, pat neregistréjoties.
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MEYLE-HD hibrida tehnologijas dzingja stiprindjums apvieno divus augsto
tehnologiju materialus izturibai un kamfortam, ka arT nodro$ina 4 gadu garantiju*.
Poliuretana un Polyelast® materialu apvienojums - inovativs risinajums, kas
sniedz teicamu dzingja vibracijas kontroli, ko augstu novértés jasu klienti.
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